
¡PRESERVA Y EXHIBE TUS ALIMENTOS CON SEGURIDAD Y
EFICIENCIA CON LA VITRINA MIGSA!

CARACTERÍSTICAS TECNICAS:

FOXSTEEL  -TEL : 443 324 4706

POTENCIA: 450 W

VOLTAJE: 110V / 60HZ

PESO NETO 95 KG

LA VITRINA EXHIBIDORA MIGSA DE CRISTAL RECTO, CON CAPACIDAD DE 140 L,
ES IDEAL PARA CAFETERÍAS, PASTELERÍAS, RESTAURANTES Y TIENDAS QUE
BUSCAN MANTENER Y EXHIBIR PRODUCTOS FRESCOS ENTRE 2°C Y 8°C DE MANERA
ATRACTIVA Y EFICIENTE.

FABRICADA EN ACERO INOXIDABLE, CON ILUMINACIÓN LED, CONTROL DIGITAL,
DESHIELO AUTOMÁTICO Y REFRIGERANTE ECOLÓGICO R290, OFRECE ALTA
DURABILIDAD Y BAJO CONSUMO ENERGÉTICO.

SU DISEÑO COMPACTO CON PUERTAS DE CRISTAL Y ENTREPAÑOS MAXIMIZA LA
VISIBILIDAD Y ORGANIZACIÓN DE LOS PRODUCTOS

PERFECTO PARA MINI SUPERS,SUPERMERCADOS,CAFETERIAS,PANADERIAS,PASTELERIAS,
RESTAURANTES DE COMIDA RÁPIDA,CARNICERÍAS,HELADERÍAS,BARES Y TIENDAS DE AUTOSERVICIO

FABRICADA EN ACERO INOXIDABLE 201

CRISTALES LATERALES Y RECTO FRONTAL CON DOS
ENTREPAÑOS

PUERTAS DE SERVICIO DE CRISTAL, ILUMINACIÓN DE
LUZ LED

CONTROL DIGITAL DE TEMPERATURA DE 2 A 8°C

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS:

RECOMENDACIONES DE USO

VITRINA EXHIBIDORA CRISTAL RECTO, CAPACIDAD DE 190 L

MODELO GN-1200RT

w
w
w
.
m
i
g
s
a
.
m
x

73 CM

53 CM 120 CM

27 CM

¡EXHIBE TU FRESCURA CON ESTILO Y EFICIENCIA!

VITRINAS Y EXHIBIDORES


